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为满足对自动化生产的？高质量厚板材的检测需要，厚
板材检测系统（GBP 13/4-2）已升级为可应对轧钢机
腐蚀环境的“离线式检测系统” 标点符号一般在左下角无
论是否存在诸如污污垢、水垢、高温或有效载荷等问题
高温或工作量(负荷)的问题，厚板材超声波检测系统可
完全符合轧钢机所有可能的苛刻要求。此外该系统将最
先进的超声波自动化技术与高性能的软件相结合。系统
的基础版本就可以实现检测体积型缺陷的功能。系统可
以装配角度检测装置（如针对ASME标准）和加装“分析
扫描仪”实现大幅度提升局部精细扫描的分辨率的可选
功能。系统可自由调节栅格尺寸并配备可单独调节的超
声波探头，以探查局部缺陷和精准评估。

该检测系统配备一套高性能几何测量系统可实现对粗加
工板材的优化利用并且记录板材的位置，数量和拓扑关
系，另外可仅对尺寸进行测定。此例中通过测量系统可
对存放台和板材进行优化利用。在很多情况下，切割一
块粗加工板材需要多次设置，软件将切割方式的生成与
对板材边缘区域和中心区域之间的测量差异化（甚至对
同一粗加工板材测量的差异化）进行集成，可以最大程
度优化执行效率。通过这样的方式，根据不同的标准每
块板材和每次委托（指令）都会被评估。当许多测量的
板材已经事先评估了算法时，系统对此会提供最大的灵
活性。

根据检测系统的配置情况，随着检测过程的进行，授权
的轮廓线（包括所有板材数据）能被标记在板材上，从
而极大的简化了后续的切割过程。
高级ERP系统存在一个数据处理接口可以快速交换生产
数据和检测结果。
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技术数据
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产品特性

  快速检测，确保高分辨率结果输出的前提下减少检测时间。

  优化板材使用的激光测量

  �最大检测区域 >= 99 %

  �检测时可承受温度可达150° C

  两个独立的检测台

  根据不同的标准自动评估检测结果

  最先进的操作软件

  测量结果以A-, B-, C-scan形式呈现

  根据客户的需求可对系统进行扩展

超声波检测系统

  全集成64通道超声波检测系统

  27英寸TFT显示屏

  �通过使用密码确保不同的访问权限层级

  DAC曲线-动态深度补偿

  探头频率5 MHz （典型）

  �缺陷分辨率 >= FBH 3 (对于特殊电镀的板材>= FBH 1.5)

  特殊设计的1S/3E漆刷型探头

  分析扫描仪和角度检测专用探头

自动化和机械参数

板材长度 1米---25米
(或 2 x 13米)

板材宽度 0.5米---4.2米 

板材厚度 16mm 国际单位不用翻
译。---280毫米

板材重量 最大35吨

检测栅格（典型） 5毫米---16毫米

（可选）分析扫描仪 0.5毫米---10毫米

最大检测速度 1000毫米/秒

存放台尺寸 大约 4.4米*13米

总尺寸（宽*长） 大约 6米*40米

重量（无液体） 大约 10吨

评估和操作软件

控制系统

  板材自动测量和轮廓识别

  �全集成控制和驱动系统（(西门子 Sinumerik 840D)

  自动控制检测顺序

  极低噪音精密交流伺服驱动器

  检测过程监测

  用于人工教学的激光指示器

  每一个存放台上可检测多块板材

  �操作系统 Windows 10/64 bit

  �自动或手动输入检测和板材数据

  �评估算法的适用范围

  �保存不同标准下的参数

  �自由调整评估阈值

  �批量评估和管理

  �广泛缩放和评估功能

  �委托的切割模式生成器

  �针对切割标记、标识和板材描述的针标系统

  �通过C扫描直接移动扫描仪到指示物

  �具有宽泛导出功能的强大报告生成器

  �使用U盘或LAN/WLAN进行数据备份

  集成在公司网络中

  �链接到ERP系统

  �远程诊断和离线分析功能
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